
ТЕХНИЧЕСКИЙ КАТАЛОГ 

Авиационный
крепёж ОСТ-1 



Виды изделий
Стандарт техни-
ческих условий

Болты, винты ОСТ 1 31101-80

Гайки ОСТ 1 31102-80

Заклепки ОСТ 1 34104-80

Болты анкерные ОСТ 1 01016-81

Пломбы ОСТ 1 00515-71

Шайбы пружинные ГОСТ 6402-70

Перечень стандартов технических условий на изделия

Перечень изготавливаемых изделий
в порядке возрастания их условных кодов

Условный код
изделия

Обозначение доку-
мента на изделие

Виды изделий С.

10067 ОСТ 1 10067-71 Пломбы трубчатые 105

11532 ОСТ 1 11532-74 Шайбы пружинные 104

11781 ОСТ 1 11781-74 Заклепки 87

14091 ОСТ 1 14091-81 Болты анкерные 11

31102 ОСТ 1 31102-80

Болты

15

31103 ОСТ 1 31103-80 15

31109 ОСТ 1 31109-80 17

31120 ОСТ 1 31120-80 19

31124 ОСТ 1 31124-90

Заготовки болтов с
припуском под шлифо-

вание гладкой части
стержня

21

31125 ОСТ 1 31125-80 21

31129 ОСТ 1 31129-80 23

31132 ОСТ 1 31132-80 25

31137 ОСТ 1 31137-80 27

31138 ОСТ 1 31138-80 29

31148 ОСТ 1 31148-80

Болты

31

31149 ОСТ 1 31149-80 31

31155 ОСТ 1 31155-80 33

31158 ОСТ 1 31158-80 35

31160 ОСТ 1 31160-80 37
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Продолжение

Условный код
изделия

Обозначение доку-
мента на изделие

Виды изделий С.

31167 ОСТ 1 31167-80
Болты

39

31178 ОСТ 1 31178-80 41

31180 ОСТ 1 31180-80

Заготовки болтов с
припуском под шлифо-

вание гладкой части
стержня

43

31184 ОСТ 1 31184-80 45

31188 ОСТ 1 31188-80 45

31190 ОСТ 1 31190-80 47

31193 ОСТ 1 31193-80 47

31195 ОСТ 1 31195-80

Болты

49

31198 ОСТ 1 31198-80 49

31240 ОСТ 1 31240-86 13

31241 ОСТ 1 31241-86 13

31501 ОСТ 1 31501-80

Винты

51

31502 ОСТ 1 31502-80 51

31508 ОСТ 1 31508-80 53

31528 ОСТ 1 31528-80 55

31529 ОСТ 1 31529-80 55

31535 ОСТ 1 31535-80 55

31537 ОСТ 1 31537-80 57

31538 ОСТ 1 31538-80 57

31542 ОСТ 1 31542-80 59

31543 ОСТ 1 31543-80 59

31549 ОСТ 1 31549-80 59

31552 ОСТ 1 31552-80 61

31565 ОСТ 1 31565-80 63

31566 ОСТ 1 31566-80

Винты самонарезаю-
щие

65

31567 ОСТ 1 31567-80 66

31568 ОСТ 1 31568-80 66

31581 ОСТ 1 31581-91 67
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Продолжение

Условный код
изделия

Обозначение доку-
мента на изделие

Виды изделий С.

31582 ОСТ 1 31582-91 Винты самонарезаю-
щие

68

31586 ОСТ 1 31586-2006 65

33017 ОСТ 1 33017-80

Гайки шестигранные

69

33018 ОСТ 1 33018-80 69

33019 ОСТ 1 33019-80 69

33023 ОСТ 1 33023-80 69

33025 ОСТ 1 33025-80 70

33026 ОСТ 1 33026-80 70

33027 ОСТ 1 33027-80 70

33031 ОСТ 1 33031-80 70

33033 ОСТ 1 33033-80 71

33034 ОСТ 1 33034-80 71

33035 ОСТ 1 33035-80 71

33039 ОСТ 1 33039-80 71

33041 ОСТ 1 33041-80

Гайки корончатые

72

33042 ОСТ 1 33042-80 72

33047 ОСТ 1 33047-80 73

33048 ОСТ 1 33048-80 73

33049 ОСТ 1 33049-80 73

33055 ОСТ 1 33055-80

Гайки шестигранные
самоконтрящиеся

75

33058 ОСТ 1 33058-80 76

33059 ОСТ 1 33059-80 75

33062 ОСТ 1 33062-80 76

33071 ОСТ 1 33071-80

Гайки анкерные

78

33074 ОСТ 1 33074-80 78

33077 ОСТ 1 33077-80 78

33078 ОСТ 1 33078-80 78

33108 ОСТ 1 33108-80 Гайки корончатые 74

7



Продолжение

Условный код
изделия

Обозначение доку-
мента на изделие

Виды изделий С.

33109 ОСТ 1 33109-80 Гайки корончатые 74

33260 ОСТ 1 33260-89

Гайки анкерные

77

33263 ОСТ 1 33263-89 77

33264 ОСТ 1 33264-89 77

33267 ОСТ 1 33267-89 77

34012 ОСТ 1 34012-76

Заклепки

102

34036 ОСТ 1 34036-78 96

34037 ОСТ 1 34037-78 97

34038 ОСТ 1 34038-78 98

34039 ОСТ 1 34039-79 99

34040 ОСТ 1 34040-79 88

34043 ОСТ 1 34043-80 93

34044 ОСТ 1 34044-80 103

34045 ОСТ 1 34045-79 95

34046 ОСТ 1 34046-80 100

34047 ОСТ 1 34047-80 91

34048 ОСТ 1 34048-86 88

34050 ОСТ 1 34050-86 88

34051 ОСТ 1 34051-86 88

34052 ОСТ 1 34052-85 92

34053 ОСТ 1 34053-85 101

34054 ОСТ 1 34054-85 94

34056 ОСТ 1 34056-2005 89

34073 ОСТ 1 34073-85 81

34075 ОСТ 1 34075-85 81

34076 ОСТ 1 34076-85 81

34077 ОСТ 1 34077-85 81

34078 ОСТ 1 34078-85 81
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Продолжение

Условный код
изделия

Обозначение доку-
мента на изделие

Виды изделий С.

34079 ОСТ 1 34079-85

Заклепки

81

34080 ОСТ 1 34080-85 81

34081 ОСТ 1 34081-85 81

34084 ОСТ 1 34084-80 83

34086 ОСТ 1 34086-80 83

34087 ОСТ 1 34087-80 83

34088 ОСТ 1 34088-80 83

34089 ОСТ 1 34089-80 83

34090 ОСТ 1 34090-80 83

34091 ОСТ 1 34091-80 83

34093 ОСТ 1 34093-80 83

34096 ОСТ 1 34096-80 85

34097 ОСТ 1 34097-80 85

34098 ОСТ 1 34098-80 85

34099 ОСТ 1 34099-80 85

34100 ОСТ 1 34100-80 85

34101 ОСТ 1 34101-80 85

34116 ОСТ 1 34116-91 90

34127 ОСТ 1 34127-2000 87

34128 ОСТ 1 34128-2000 87

34129 ОСТ 1 34129-2000 87

37021 ОСТ 1 37021-80

Гайки плавающие

80

37108 ОСТ 1 37108-89 79

37110 ОСТ 1 37110-89 79

37113 ОСТ 1 37113-89 79

37116 ОСТ 1 37116-89 80
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Обозначение крепежных деталей в документации
Обозначение деталей крепежа при размещении заказов на их изго-
товление должны производиться в соответствие с требованиями от-
раслевых стандартов на заказываемую деталь и состоит из
следующих блоков:

Для болтов и винтов L П-d

Для гаек

Для заклепок

Для шайб пружинных

где -номинальный диаметр стержня болтов, номинальный
наружный диаметр резьбы винтов, номинальный диаметр
резьбы гаек, номинальный диаметр стержня заклепок,
- внутренний диаметр шайбы “d”,

- обозначение покрытия

ХХХХХ-ХХ - цифровое обозначение стандарта

ОАО “Нормаль” может выполнить следующие варианты покрытий:

1.* Кд6...9 и Кд9...12 для болтов и винтов ( на месте блока

зывается Кд. )

d

D

П

d

D

-

-

- - ОСТ 1 ХХХХХ-ХХ

ОСТ 1 ХХХХХ-ХХ

ОСТ 1 ХХХХХ-ХХП

П

П ука-

2.* Кд6...9 для гаек ( на месте блока П указывается Кд.)

3.* Ц6...9 и Ц9...12 для болтов и винтов ( на месте блока

зывается Ц .)

П ука-

4* Ц6...9 для гаек ( на месте блока П указывается Ц .)

5. Ц6..9 хр.бцв. и Ц9..12 хр.бцв. для болтов и винтов (на месте блока

П

d - ОСТ 1 ХХХХХ-ХХП

6. Ц6..9 хр.бцв. для гаек (на месте блока П указывается Ц.хр.бцв)

7. Химическое окисное ( на месте блока П указывается Хим.Окс.)

8. Химическое пассивное (на месте блока П указывается Хим.Пас.)

9. Анодное окисное ( на месте блока П указывается Ан.Окс.)

10. Без покрытия ( на месте блока П указывается Бп.)

*При нанесении покрытий по пунктам 1...4 производится
дополнительная обработка в растворе солей хрома - радужное
хроматирование

указывается Ц.хр.бцв.)
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БОЛТ АНКЕРНЫЙ

Размеры, мм

Типоразмер

1 2 3

Резьба - 6е М4 М5 М6

Н 15,0 17,0 19,2

А 16 16 18

d1 2,8

Масса 100 шт.
болтов, кг

0,210 0,380 0,620

Условный код 14091

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Кадмирование
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БОЛТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ОБЛЕГЧЕННОЙ ГОЛОВКОЙ
И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Размеры, мм

Примечание - Болты 31240 с резьбой М4 не изготавливаются

Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

L , мм
d

M4 M5 M6 M8 M10
12 0,170 - - - -
14 0,190 0,340 - - -
16 0,210 0,370 0,530 - -
18 0,230 0,400 0,570 1,130 -
22 0,270 0,460 0,650 1,290 2,100
30 0,350 0,580 0,810 1,610 2,590
36 0,410 0,670 0,930 1,850 2,960
40 - 0,730 1,010 2,010 3,210
50 - 0,880 1,210 2,410 3,820
60 - - 1,410 2,810 4,440
66 - - - - 4,810

Масса стержня болта (100 шт.), приходящаяся на длину 2 мм, кг
0,020 0,030 0,040 0,080 0,120

d
Резьба - 6е М4 М5 М6 М8 М10

Стержень - h12 4 5 6 8 10

ℓо 9 10 12 14 18

L
min 12 14 16 18 22

max 36 50 60 60 66

Условный код 31240 31241
σв кгс/мм2, не менее 60 110

Материал Сталь 25 Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование



ВЫБОР ДЛИНЫ БОЛТА ПОД ТОЛЩИНУ ПАКЕТА

Ориентировочные значения толщины пакета, мм

L , мм
d

M4 M5 M6 M8 M10

12 4,7 - 6,7 - - - -

14 6,7 - 8,7 5,9 - 7,9 - - -

16 8,7 - 10,7 7,9 - 9,9 6,1 - 8,1 - -

18 10,7 - 12,7 9,9 - 11,9 8,1 - 10,1 6,5 - 8,5 -

22 14,7 - 16,7 13,9 - 15,9 12,1 - 14,1 10,5 - 12,5 7 - 9

30 22,7 - 24,7 21,9 - 23,9 20,1 - 22,1 18,5 - 20,5 15 - 17

36 28,7 - 30,7 27,9 - 29,9 26,1 - 28,1 24,5 - 26,5 21 - 23

40 - 31,9 - 33,9 30,1 - 32,1 28,5 - 30,5 25 - 27

50 - 41,9 - 43,9 40,1 - 42,1 38,5 - 40,5 35 - 37

60 - - 50,1 - 52,1 48,5 - 50,5 45 - 47

66 - - - - 51 - 53

Справочные размеры толщины подкладной Sш и пружинной Sпр шайб

Sш 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

Sпр 1,2 1,4 1,6 2,0 2,5
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БОЛТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ
И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Размеры, мм

Условный код 31102 31103
σв кгс/мм2, не менее 60 110

Материал Сталь 25 Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4 М5 М6 М8 М10

Стержень - h12 4 5 6 8 10

ℓо 9 10 12 14 18

L
min 12 14 16 18 22

max 36 50 60 60 60
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

Выбор длины болта под толщину пакета аналогичен указанному для
болтов 31240, 31241 (см. с.14)

L , мм
d

M4 M5 M6 M8 M10

12 0,180 - - - -

14 0,200 0,350 - - -

16 0,220 0,380 0,540 - -

18 0,240 0,410 0,590 1,220 -

20 0,260 0,440 0,630 1,300 -

22 0,280 0,470 0,670 1,380 2,170

24 0,300 0,500 0,720 1,460 2,290

26 0,320 0,530 0,760 1,530 2,410

28 0,340 0,560 0,810 1,610 2,540

30 0,360 0,600 0,850 1,690 2,660

32 0,380 0,630 0,900 1,770 2,780

34 0,400 0,660 0,940 1,850 2,910

36 0,420 0,690 0,980 1,930 3,030

38 - 0,720 1,030 2,010 3,150

40 - 0,750 1,070 2,090 3,280

42 - 0,780 1,120 2,170 3,400

44 - 0,810 1,160 2,240 3,520

46 - 0,840 1,210 2,320 3,650

48 - 0,870 1,250 2,400 3,770

50 - 0,900 1,300 2,480 3,890

52 - - 1,340 2,560 4,020

54 - - 1,380 2,640 4,140

56 - - 1,430 2,720 4,260

58 - - 1,470 2,800 4,390

60 - - 1,520 2,880 4,510

62 - - - - 4,630

64 - - - - 4,760

66 - - - - 4,880
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БОЛТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ, КРЕСТООБРАЗНЫМ
ШЛИЦЕМ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Размеры, мм

Условный код 31109

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4 М5 М6 М8

Стержень - h12 4 5 6 8

ℓо 9 10 12 14

L
min 12 14 16 18

max 36 50 60 60
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

Выбор длины болта под толщину пакета аналогичен
указанному для болтов 31240, 31241 (см. с.14)

L , мм
d

M4 M5 M6 M8

12 0,180 - - -

14 0,200 0,350 - -

16 0,220 0,380 0,540 -

18 0,240 0,410 0,590 1,220

20 0,260 0,440 0,630 1,300

22 0,280 0,470 0,670 1,380

24 0,300 0,500 0,720 1,460

26 0,320 0,530 0,760 1,530

28 0,340 0,560 0,810 1,610

30 0,360 0,600 0,850 1,690

32 0,380 0,630 0,900 1,770

34 0,400 0,660 0,940 1,850

36 0,420 0,690 0,980 1,930

38 - 0,720 1,030 2,010

40 - 0,750 1,070 2,090

42 - 0,780 1,120 2,170

44 - 0,810 1,160 2,240

46 - 0,840 1,210 2,320

48 - 0,870 1,250 2,400

50 - 0,900 1,300 2,480
52 - - 1,340 2,560
54 - - 1,380 2,640
56 - - 1,430 2,720
58 - - 1,470 2,800

60 - - 1,520 2,880
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БОЛТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ УМЕНЬШЕННОГО
РАЗМЕРА”ПОД КЛЮЧ”, КОРОТКОЙ РЕЗЬБОВОЙ ЧАСТЬЮ И

ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Размеры, мм

Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

L , мм
d

M5 M6 M8 M10
12 0,320 0,480 - -
14 0,350 0,530 0,930 -
16 0,380 0,570 1,010 -
18 0,410 0,620 1,090 1,700
22 0,440 0,660 1,170 1,830
30 0,600 0,880 1,570 2,440
40 0,750 1,100 1,960 3,060
50 0,910 1,330 2,350 3,670
60 - 1,550 2,750 -

Масса стержня болта (100 шт.), приходящаяся на длину 2 мм, кг
0,030 0,045 0,080 0,120

Условный код 31120

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М5 М6 М8 М10

Стержень - h12 5 6 8 10

ℓо 8 9 11 13

S 8 10 12 14

L
min 12 12 14 18

max 50 60 60 50
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ВЫБОР ДЛИНЫ БОЛТА ПОД ТОЛЩИНУ ПАКЕТА

Ориентировочные значения толщины пакета, мм

L , мм
d

M5 M6 M8 M10

12 4,8 - 6,8 3,5 - 5,5 - -

14 6,8 - 8,8 5,5 - 7,5 4,3 - 6,3 -

16 8,8 - 10,8 7,5 - 9,5 6,3 - 8,3 -

18 10,8 - 12,8 9,5 - 11,5 8,3 - 10,3 6,5 - 8,5

20 12,8 - 14,8 11,5 - 13,5 10,3 - 12,3 8,5 - 10,5

30 22,8 - 24,8 21,5 - 23,5 20,3 - 22,3 18,5 - 20,5

40 32,8 - 34,8 31,5 - 33,5 30,3 - 32,3 28,5 - 30,5

50 42,8 - 44,8 41,5 - 43,5 40,3 - 42,3 38,5 - 40,5

60 - 51,5 - 53,5 50,3 - 52,3 -

Справочные размеры толщины подкладной Sш и пружинной Sпр шайб

Sш 0,5 0,5 0,5 0,5

Sпр 1,4 1,6 2,0 2,5
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ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С ШЕСТИГРАННОЙ
ГОЛОВКОЙ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ f9

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2

Размеры, мм

Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31124-80 ( ОСТ1 31125-80 )
с припуском под шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,15х20 ОСТ 1 31124-80 ( ОСТ1 31125-80 ),
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,15х20 Т ОСТ 1 31124-80 ( ОСТ1 31125-80 )

31124 31125

Условный код 31124 31125

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5 М6 М8 М10

d-0,1 5,15 6,15 8,15 10,15

ℓо
31124 10 12 14 16

31125 8 9 11 13

L
min 14 16 20 24

max 40 40 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L ,мм
М

M5 M6 M8 M10

14 0,385 - -

16 0,420 0,564 - -

18 0,455 0,617 - -

20 0,490 0,660 1,340 -

22 0,525 0,703 1,424 -

24 0,560 0,756 1,508 2,458

26 0,595 0,799 1,582 2,592

28 0,630 0,852 1,666 2,736

30 0,675 0,895 1,750 2,870

32 0,710 0,948 1,834 3,004

34 0,745 0,971 1,918 3,148

36 0,780 1,034 2,002 3,282

38 0,815 1,087 2,086 3,416

40 0,850 1,130 2,170 3,560

42 - - - 3,694

44 - - - 3,828

46 - - - 3,912

48 - - - 4,106

50 - - - 4,240
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ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С ШЕСТИГРАННОЙ
ГОЛОВКОЙ УМЕНЬШЕННОГО РАЗМЕРА “ПОД КЛЮЧ” И ПОЛЕМ

ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ f9

Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31129-80 с припуском под
шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,15х20 ОСТ 1 31129-80 ,
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,15х20 Т ОСТ 1 31129-80

Размеры, мм

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2

Условный код 31129

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5 М6 М8 М10

d-0,1 5,15 6,15 8,15 10,15

ℓо 6 7 8 10

S 8 10 12 14

L
min 12 14 16 20

max 40 40 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L,мм
М

M5 M6 M8 M10

12 0,350 - - -

14 0,385 0,551 - -

16 0,420 0,594 1,042 -

18 0,455 0,647 1,126 -

20 0,490 0,690 1,210 1,970

22 0,525 0,733 1,294 2,104

24 0,580 0,786 1,378 2,238

26 0,615 0,829 1,462 2,382

28 0,640 0,882 1,546 2,516

30 0,675 0,925 1,630 2,650

32 0,710 0,978 1,704 2,784

34 0,745 1,021 1,788 2,928

36 0,780 1,074 1,872 3,062

38 0,815 1,117 1,956 3,196

40 0,850 1,160 2,040 3,340

42 - - - 3,474

44 - - - 3,608

46 - - - 3,752

48 - - - 3,886

50 - - - 4,020
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ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С УМЕНЬШЕННОЙ
ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА

СТЕРЖНЯ h8

Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31132-80 с припуском под
шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,15х20 ОСТ 1 31132-80 ,
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,15х20 Т ОСТ 1 31132-80

Размеры, мм

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2

Условный код 31132

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5 М6 М8 М10

d-0,1 5,15 6,15 8,15 10,15

ℓо 8 9 11 13

L
min 14 16 20 24

max 40 40 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L ,мм М

M5 M6 M8 M10

14 0,365 - - -

16 0,400 0,505 - -

18 0,435 0,557 - -

20 0,470 0,600 1,040 -

22 0,505 0,653 1,124 -

24 0,540 0,696 1,208 2,028

26 0,575 0,739 1,282 2,172

28 0,610 0,792 1,366 2,306

30 0,645 0,835 1,450 2,440

32 0,680 0,888 1,534 2,584

34 0,715 0,931 1,618 2,718

36 0,750 0,984 1,702 2,852

38 0,785 1,027 1,786 2,996

40 0,820 1,080 1,870 3,130

42 - - - 3,264

44 - - - 3,398

46 - - - 3,542

48 - - - 3,676

50 - - - 3,810
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ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С ШЕСТИГРАННОЙ
ГОЛОВКОЙ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ p6

Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31137-80 с припуском под
шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,2х20 ОСТ 1 31137-80 ,
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,2х20 Т ОСТ 1 31137-80

Размеры, мм

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2

Условный код 31137

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5 М6 М8 М10

d-0,1 5,2 6,2 8,2 10,2

ℓо 10 12 14 18

L
min 14 16 20 24

max 40 40 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L ,мм
М

M5 M6 M8 M10

14 0,462 - - -

16 0,504 0,902 - -

18 0,546 0,987 - -

20 0,588 1,056 1,490 -

22 0,630 1,125 1,584 -

24 0,672 1,210 1,678 2,618

26 0,714 1,278 1,762 2,752

28 0,756 1,363 1,856 2,896

30 0,810 1,432 1,950 3,030

32 0,852 1,517 2,044 3,164

34 0,894 1,554 2,138 3,308

36 0,936 1,654 2,232 3,442

38 0,978 1,739 2,326 3,576

40 1,020 1,808 2,340 3,720

42 - - - 3,854

44 - - - 3,988

46 - - - 4,132

48 - - - 4,266

50 - - - 4,400
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ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С УМЕНЬШЕННОЙ
ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ p6

Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31138-80 с припуском под
шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,2х20 ОСТ 1 31138-80 ,
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,2х20 Т ОСТ 1 31138-80

Размеры, мм

Условный код 31138

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5 М6 М8 М10

d-0,1 5,2 6,2 8,2 10,2

ℓо 8 9 11 13

L
min 12 14 16 20

max 40 40 40 50

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L,мм
М

M5 M6 M8 M10

12 0,336 - - -

14 0,372 0,475 - -

16 0,408 0,520 0,952 -

18 0,444 0,575 1,046 -

20 0,480 0,620 1,140 1,760

22 0,516 0,675 1,234 1,894

24 0,552 0,720 1,328 2,028

26 0,588 0,765 1,412 2,172

28 0,624 0,820 1,506 2,306

30 0,660 0,865 1,600 2,440

32 0,706 0,920 1,694 2,584

34 0,742 0,965 1,788 2,718

36 0,778 1,020 1,882 2,852

38 0,814 1,065 1,976 2,996

40 0,850 1,120 2,070 3,130

42 - - - 3,264

44 - - - 3,398

46 - - - 3,542

48 - - - 3,676

50 - - - 3,810
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БОЛТЫ С ПОЛУКРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ
И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Размеры, мм

Примечание - Болты 31148 с резьбой М4 не изготавливаются

d
Резьба - 6е М4 М5 М6

Стержень - h12 4 5 6

ℓо 9 10 12

L
min 12 14 16

max 30 50 60

Условный код 31148 31149
σв кгс/мм2, не менее 60 110

Материал Сталь 25 Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

Выбор длины болта под толщину пакета аналогичен указанному
для болтов 31240, 31241 (см. с.14)

L,мм
d

M4 M5 M6

12 0,140 - -

14 0,160 0,270 -

16 0,180 0,300 0,430

18 0,200 0,330 0,470

20 0,220 0,360 0,510

22 0,240 0,390 0,560

24 0,260 0,430 0,600

26 0,280 0,460 0,650

28 0,300 0,490 0,690

30 0,320 0,520 0,740

32 - 0,550 0,780

34 - 0,580 0,830

36 - 0,610 0,870

38 - 0,640 0,910

40 - 0,670 0,960

42 - 0,700 1,000

44 - 0,730 1,050

46 - - 1,090

48 - - 1,140

50 - - 1,180
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БОЛТЫ С ПЛОСКО-ВЫПУКЛОЙ ГОЛОВКОЙ С ПРЯМЫМ
ШЛИЦЕМ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Размеры, мм

Условный код 31155

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4 М5 М6 М8

Стержень - h12 4 5 6 8

ℓо 9 10 12 14

L
min 10 12 14 18

max 28 40 44 56
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

L,мм
d

M4 M5 M6 M8

12 0,140 - - -

14 0,160 0,260 - -

16 0,180 0,290 0,420 -

18 0,200 0,320 0,460 0,780

20 0,220 0,350 0,510 0,860

22 0,240 0,380 0,550 0,940

24 0,260 0,410 0,600 1,020

26 0,280 0,440 0,640 1,100

28 0,300 0,470 0,680 1,180

30 - 0,500 0,730 1,250

32 - 0,540 0,770 1,330

34 - 0,570 0,820 1,410

36 - 0,600 0,860 1,490

38 - 0,630 0,910 1,570

40 - 0,660 0,950 1,650

42 - - 1,000 1,730

44 - - 1,040 1,810

46 - - - 1,880

48 - - - 1,960

50 - - - 2,040

52 - - - 2,120

54 - - - 2,200

56 - - - 2,280

34



БОЛТЫ С ПЛОСКО-ВЫПУКЛОЙ ГОЛОВКОЙ С ПРЯМЫМ
ШЛИЦЕМ, НАПРАВЛЯЮЩИМ КОНУСОМ И ПОЛЕМ ДОПУСКА

ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h11

Размеры, мм

Условный код 31158

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4 М5 М6 М8

Стержень - h11 4 5 6 8

ℓо 10 12 14 16

L
min 12 14 18 22

max 28 40 44 56
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

L,мм
d

M4 M5 M6 M8

12 0,140 - - -

14 0,160 0,260 - -

16 0,180 0,290 - -

18 0,200 0,320 0,460 -

20 0,220 0,350 0,510 -

22 0,240 0,380 0,550 0,940

24 0,260 0,410 0,600 1,020

26 0,280 0,440 0,640 1,100

28 0,300 0,470 0,680 1,180

30 - 0,500 0,730 1,250

32 - 0,540 0,770 1,330

34 - 0,570 0,820 1,410

36 - 0,600 0,860 1,490

38 - 0,630 0,910 1,570

40 - 0,660 0,950 1,650

42 - - 1,000 1,730

44 - - 1,040 1,810

46 - - - 1,880

48 - - - 1,960

50 - - - 2,040

52 - - - 2,120

54 - - - 2,200

56 - - - 2,280

36



Размеры, мм

БОЛТЫ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90O, ПРЯМЫМ
ШЛИЦЕМ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Условный код 31160

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4 М5 М6

Стержень - h12 4 5 6

ℓо 9 10 12

L
min 14 16 18

max 30 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

Выбор длины болта под толщину пакета аналогичен
указанному для болтов 31240, 31241 (см. с.14)

L, мм
d

M4 M5 M6

14 0,150 - -

16 0,170 0,260 -

18 0,190 0,290 0,430

20 0,210 0,320 0,470

22 0,230 0,350 0,510

24 0,250 0,380 0,560

26 0,270 0,410 0,600

28 0,290 0,450 0,650

30 0,310 0,480 0,690

32 0,330 0,510 0,740

34 0,350 0,540 0,780

36 - 0,570 0,820

38 - 0,600 0,870

40 - 0,630 0,910

42 - - 0,960

44 - - 1,000

46 - - 1,050

48 - - 1,090

50 - - 1,140
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Размеры, мм

БОЛТЫ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90O, КРЕСТООБРАЗНЫМ
ШЛИЦЕМ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h12

Условный код 31167

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4 М5 М6

Стержень - h12 4 5 6

ℓо 9 10 12

L
min 14 16 18

max 30 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

Выбор длины болта под толщину пакета аналогичен
указанному для болтов 31240, 31241 (см. с.14)

L, мм
d

M4 M5 M6

14 0,150 - -

16 0,170 0,260 -

18 0,190 0,290 0,430

20 0,210 0,320 0,470

22 0,230 0,350 0,510

24 0,250 0,380 0,560

26 0,270 0,410 0,600

28 0,290 0,450 0,650

30 0,310 0,480 0,690

32 0,330 0,510 0,740

34 0,350 0,540 0,780

36 - 0,570 0,820

38 - 0,600 0,870

40 - 0,630 0,910
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Размеры, мм

БОЛТЫ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90O, КРЕСТООБРАЗНЫМ
ШЛИЦЕМ, НАПРАВЛЯЮЩИМ КОНУСОМ И ПОЛЕМ ДОПУСКА

ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h11

Условный код 31178

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4 М5 М6 М8

Стержень - h11 4 5 6 8

ℓо 10 12 14 16

L
min 14 16 18 22

max 30 40 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

L, мм
d

M4 M5 M6 М8

14 0,150 - - -

16 0,170 0,260 - -

18 0,190 0,290 0,430 -

20 0,210 0,320 0,470 -

22 0,230 0,350 0,510 0,950

24 0,250 0,380 0,560 1,030

26 0,270 0,410 0,600 1,110

28 0,290 0,450 0,650 1,190

30 0,310 0,480 0,690 1,270

32 - 0,510 0,740 1,350

34 - 0,540 0,780 1,430

36 - 0,570 0,820 1,510

38 - 0,600 0,870 1,590

40 - 0,630 0,910 1,670

42 - - - 1,740

44 - - - 1,820

46 - - - 1,900

48 - - - 1,980

50 - - - 2,060
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ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С ПОТАЙНОЙ
ГОЛОВКОЙ L90o И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ h8

Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31180-80 с припуском
под шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,15х20 ОСТ 1 31180-80 ,
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,15х20 Т ОСТ 1 31180-80

Размеры, мм

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2

Условный код 31180

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5 М6 М8 М10

d-0,1 5,15 6,15 8,15 10,15

ℓо 8 9 11 13

L
min 16 18 20 26

max 30 40 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L , мм
М

M5 M6 M8 M10

16 0,300 - - -

18 0,335 0,457 - -

20 0,370 0,500 0,920 -

22 0,405 0,543 0,994 -

24 0,440 0,596 1,078 -

26 0,475 0,639 1,162 1,962

28 0,520 0,692 1,246 2,106

30 0,555 0,735 1,330 2,240

32 - 0,788 1,414 2,374

34 - 0,831 1,498 2,518

36 - 0,874 1,582 2,652

38 - 0,927 1,666 2,786

40 - 0,970 1,750 2,930

42 - - - 3,066

44 - - - 3,200

46 - - - 3,344

48 - - - 3,478

50 - - - 3,612
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Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31184-80 ( ОСТ1 31188-80 )
с припуском под шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,15х20 ОСТ 1 31184-80 ( ОСТ1 31188-80 ),
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,15х20 Т ОСТ 1 31184-80 ( ОСТ1 31188-80 )

ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С ПОТАЙНОЙ
ГОЛОВКОЙ L90o , КРЕСТООБРАЗНЫМ ШЛИЦЕМ И ПОЛЕМ

ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ f9

31184 31188

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2

Размеры, мм

Условный код 31184 31188

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5 М6 М8 М10

d-0,1 5,15 6,15 8,15 10,15

ℓо
31184 10 12 14 16

31188 6 7 8 10

L
min 16 18 20 26

max 30 40 40 50
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L , мм
М

M5 M6 M8 M10

16 0,300 - - -

18 0,335 0,457 - -

20 0,370 0,500 0,920 -

22 0,405 0,543 0,994 -

24 0,440 0,596 1,078 -

26 0,475 0,639 1,162 1,962

28 0,520 0,692 1,246 2,106

30 0,555 0,735 1,330 2,240

32 - 0,788 1,414 2,374

34 - 0,831 1,498 2,518

36 - 0,874 1,582 2,652

38 - 0,927 1,666 2,786

40 - 0,970 1,750 2,930

42 - - - 3,066

44 - - - 3,200

46 - - - 3,344

48 - - - 3,478

50 - - - 3,612
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**Болты ОСТ 1 31193 с резьбой М5 не изготавливаются.

Обозначение заготовки болта 6х20 ОСТ 1 31190-80 ( ОСТ1 31193-80 )
с припуском под шлифование, без термообработки и покрытия:

- Заготовка 6,2х20 ОСТ 1 31190-80 ( ОСТ1 31193-80 ),
то же, с термообработкой и без покрытия:

- Заготовка 6,2х20 Т ОСТ 1 31190-80 ( ОСТ1 31193-80 )

ЗАГОТОВКИ ПОД ШЛИФОВАНИЕ БОЛТОВ С ПОТАЙНОЙ
ГОЛОВКОЙ L90o , КРЕСТООБРАЗНЫМ ШЛИЦЕМ И ПОЛЕМ

ДОПУСКА ДИАМЕТРА СТЕРЖНЯ p6

31190 31193

*По требованию потребителя могут поставляться после
термообработки на σв не менее 110 кгс/мм2

Размеры, мм

Условный код 31190 31193

σв кгс/мм2, не менее без термообработки*

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие без покрытия

Резьба М-6е М5** М6 М8 М10

d-0,1 5,2 6,2 8,2 10,2

ℓо
31190 10 12 14 16

31193 - 9 11 13

L
min 16 18 22 24

max 30 40 40 60
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Теоретическая масса 100 шт. заготовок болтов, кг

L , мм М
M5 M6 M8 M10

16 0,308 - - -
18 0,344 0,475 - -
20 0,380 0,520 1,020 -
22 0,416 0,565 1,104 -
24 0,452 0,620 1,198 -
26 0,488 0,665 1,292 1,962
28 0,534 0,720 1,386 2,106
30 0,570 0,765 1,480 2,240
32 - 0,820 1,574 2,374
34 - 0,865 1,668 2,518
36 - 0,910 1,762 2,652
38 - 0,965 1,856 2,786
40 - 1,010 1,950 2,930
42 - - - 3,066
44 - - - 3,200
46 - - - 3,344
48 - - - 3,478
50 - - - 3,612

52 - - - 3,744

54 - - - 3,888

56 - - - 4,022

58 - - - 4,156

60 - - - 4,200
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БОЛТЫ С ПОЛУПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L120O,
С КРЕСТООБРАЗНЫМ ШЛИЦЕМ И ПОЛЕМ ДОПУСКА ДИАМЕТРА

СТЕРЖНЯ h11

Примечание - *Болт 31198 с резьбой М4 не изготавливается

Размеры, мм

Условный код 31195 31198

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

d
Резьба - 6е М4* М5 М6 М8

Стержень - h11 4 5 6 8

ℓо
31195 9 10 12 14

31198 - 8 9 11

L
min 14 14 14 16

max 20 40 50 50

31195 31198
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Выбор длины болта под толщину пакета аналогичен
указанному для болтов 31240, 31241 (см. с.14)

Теоретическая масса 100 шт. болтов, кг

L, мм
d

M4 M5 M6 М8

14 0,146 0,230 0,320 -

16 0,166 0,260 0,370 0,680

18 0,186 0,290 0,410 0,760

20 0,206 0,320 0,460 0,830

22 - 0,350 0,500 0,900

24 - 0,380 0,550 0,980

26 - 0,410 0,590 1,060

28 - 0,440 0,640 1,140

30 - 0,470 0,680 1,220

32 - 0,500 0,730 1,300

34 - 0,540 0,770 1,380

36 - 0,570 0,810 1,460

38 - 0,600 0,860 1,540

40 - 0,630 0,900 1,620

42 - - 0,950 1,690

44 - - 0,990 1,770

46 - - 1,040 1,850

48 - - 1,080 1,930

50 - - 1,120 2,010

50



ВИНТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

Условный код 31501 31502

σв кгс/мм2, не менее 43 110

Материал Сталь 15 Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 6е М4 М5 М6 М8

L
min 7 8 10 12

max 36 44 50 50

Размеры, мм
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Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

L,мм
d

М4 М5 М6 М8

8 0,140 0,270 - -

9 0,150 0,280 - -

10 0,160 0,290 0,420 -

11 0,170 0,300 0,430 -

12 0,180 0,320 0,450 1,000

14 0,200 0,350 0,500 1,060

16 0,220 0,380 0,540 1,140

18 0,240 0,410 0,590 1,220

20 0,260 0,440 0,630 1,300

22 0,280 0,470 0,670 1,380

24 0,300 0,500 0,720 1,460

26 0,320 0,530 0,760 1,530

28 0,340 0,560 0,810 1,610

30 0,360 0,600 0,850 1,690

32 0,380 0,630 0,900 1,770

34 0,400 0,660 0,940 1,850

36 0,420 0,690 0,980 1,930

38 - 0,720 1,030 2,010

40 - 0,750 1,070 2,090

42 - 0,780 1,120 2,170

44 - 0,810 1,160 2,240

46 - - 1,210 2,320

48 - - 1,250 2,400

50 - - 1,300 2,480
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ВИНТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ
И КРЕСТООБРАЗНЫМ ШЛИЦЕМ

Размеры, мм

Условный код 31508

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 6е М4 М5 М6 М8

L
min 7 8 10 12

max 36 44 50 50
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Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

L,мм
d

М4 М5 М6 М8

8 0,140 0,270 - -

9 0,150 0,280 - -

10 0,160 0,290 0,420 -

11 0,170 0,300 0,430 -

12 0,180 0,320 0,450 1,000

14 0,200 0,350 0,500 1,060

16 0,220 0,380 0,540 1,140

18 0,240 0,410 0,590 1,220

20 0,260 0,440 0,630 1,300

22 0,280 0,470 0,670 1,380

24 0,300 0,500 0,720 1,460

26 0,320 0,530 0,760 1,530

28 0,340 0,560 0,810 1,610

30 0,360 0,600 0,850 1,690

32 0,380 0,630 0,900 1,770

34 0,400 0,660 0,940 1,850

36 0,420 0,690 0,980 1,930

38 - 0,720 1,030 2,010

40 - 0,750 1,070 2,090

42 - 0,780 1,120 2,170

44 - 0,810 1,160 2,240

46 - - 1,210 2,320

48 - - 1,250 2,400

50 - - 1,300 2,480
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Размеры, мм

ВИНТЫ С ПОЛУКРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ

Примечание - Винты 31535 с резьбой М8 не изготавливаются

Условный код 31528 31529 31535

σв кгс/мм2, не менее 43 110

Материал Сталь 15 Сталь 16ХСН Латунь Л63Пт

Покрытие Цинкование или кадмирование
Химическая
пассивация

Резьба - 6е М4 М5 М6 М8

L
min 8 8 10 12

max 36 50 50 50
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Теоретическая масса 100 шт. винтов из стали, кг

Примечение - Для определения массы винтов из латуни значе-
ния массы, приведенные в таблице должны быть умножены на
коэффициент - 1,1

L, мм
d

М4 M5 М6 М8

8 0,100 0,200 - -

9 0,110 0,210 - -

10 0,120 0,220 0,300 -

11 0,130 0,230 0,320 -

12 0,140 0,240 0,340 0,620

14 0,160 0,270 0,380 0,700

16 0,180 0,300 0,430 0,780

18 0,200 0,330 0,470 0,860

20 0,220 0,360 0,510 0,940

22 0,240 0,390 0,560 1,020

24 0,260 0,430 0,600 1,090

26 0,280 0,460 0,650 1,170

28 0,300 0,490 0,690 1,250

30 0,320 0,520 0,740 1,330

32 0,340 0,550 0,780 1,410

34 0,360 0,580 0,830 1,490

36 0,380 0,610 0,870 1,570

38 - 0,640 0,910 1,650

40 - 0,670 0,960 1,730

42 - 0,700 1,000 1,800

44 - 0,730 1,050 1,880

46 - 0,760 1,090 1,960

48 - 0,790 1,140 2,040

50 - 0,820 1,180 2,120
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Размеры, мм

ВИНТЫ С ПЛОСКО-ВЫПУКЛОЙ ГОЛОВКОЙ

Условный код 31537 31538

σв кгс/мм2, не менее 43 110

Материал Сталь 15 Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 6е М3 М4 М5 М6

L
min 6 8 8 10

max 28 30 34 46
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Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

L, мм
d

МЗ M4 M5 М6

6 0,048 0,089 - -

7 0,053 0,097 0,150 -

8 0,057 0,105 0,170 0,270
9 0,062 0,110 0,190 0,280

10 0,068 0,120 0,200 0,290
11 0,074 0,130 0,210 0,310
12 0,080 0,140 0,230 0,330
14 0,091 0,160 0,260 0,370
16 0,102 0,180 0,290 0,420
18 0,113 0,200 0,320 0,460
20 0,124 0,220 0,350 0,510
22 0,136 0,240 0,380 0,550
24 0,147 0,260 0,410 0,600
26 0,158 0,280 0,440 0,640
28 0,169 0,300 0,470 0,680
30 - 0,320 0,500 0,730
32 - - 0,540 0,770
34 - - 0,570 0,820
36 - - - 0,860
38 - - - 0,910
40 - - - 0,950
42 - - - 1,000
44 - - - 1,040
46 - - - 1,080
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Размеры, мм

ВИНТЫ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90O С ПРЯМЫМ ШЛИЦЕМ

Примечание - Винты 31549 изготавливаются с резьбой М5 и
М6, длиной L до 40 мм включительно

Условный код 31542 31543 31549

σв кгс/мм2, не менее 43 110

Материал Сталь 15 Сталь 16ХСН Латунь Л63Пт

Покрытие Цинкование или кадмирование
Химическая
пассивация

Резьба - 6е М5 М6 М8

L
min 10 12 16

max 44 50 50
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Теоретическая масса 100 шт. винтов из стали, кг

Примечение - Для определения массы винтов из латуни значения
массы, приведенные в таблице, должны быть умножены на коэф-
фициент - 1,1

L, мм
d

M5 M6 М8

10 0,180 - -

11 0,190 - -

12 0,200 0,310 -

14 0,230 0,340 -

16 0,260 0,380 0,730

18 0,290 0,430 0,800

20 0,320 0,470 0,830

22 0,350 0,510 0,950

24 0,380 0,560 1,030

26 0,410 0,600 1,110

28 0,450 0,650 1,190

30 0,480 0,690 1,270

32 0,510 0,740 1,350

34 0,540 0,780 1,430

36 0,570 0,820 1,510

38 0,600 0,870 1,590

40 0,630 0,910 1,67 0

42 0,660 0,960 1,740

44 0,690 1,000 1,820

46 - 1,050 1,900

48 - 1,090 1,980

50 - 1,140 2,060
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ВИНТЫ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

С КРЕСТООБРАЗНЫМ ШЛИЦЕМ

Размеры, мм

Условный код 31552

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 6е М4 М5 М6

L
min 10 10 12

max 26 30 30
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Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

L, мм
d

М4 М5 М6

10 0,110 0,180 -

11 0,120 0,190 -

12 0,130 0,200 0,310

14 0,150 0,230 0,340

16 0,170 0,260 0,380

18 0,190 0,290 0,430

20 0,210 0,320 0,470

22 0,230 0,350 0,510

24 0,250 0,380 0,560

26 0,270 0,410 0,600

28 - 0,450 0,650

30 - 0,480 0,690
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ВИНТЫ С ПОЛУПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L120o

С КРЕСТООБРАЗНЫМ ШЛИЦЕМ

Размеры, мм

Условный код 31565

σв кгс/мм2, не менее 110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 6е М4 М5 М6

L
min 10 10 10

max 30 30 40
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Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

L, мм
d

M4 M5 M6

10 0,108 0,170 0,250

11 0,116 0,180 0,270

12 0,127 0,200 0,290

14 0,146 0,230 0,330

16 0,166 0,260 0,370

18 0,186 0,290 0,410

20 0,206 0,320 0,460

22 0,225 0,350 0,500

24 0,245 0,380 0,550

26 0,264 0,410 0,590

28 0,284 0,440 0,640

30 0,304 0,470 0,680

32 - - 0,730

34 - - 0,770

36 - - 0,810

38 - - 0,860

40 - - 0,900
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ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ

Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

Размеры, мм

31566 31586

d
Номин. 3 3,5 4 5

min 2,90 3,38 3,88 4,88
max 3,00 3,50 4,00 5,00

p 1,0 1,25 1,5 1,5

L
min 6 8 8 10

max 18 24 30 30

L, мм
d

3 3,5 4 5

6 0,040 - - -

8 0,047 0,084 0,094 -

10 0,055 0,093 0,106 0,192

12 0,062 0,103 0,118 0,212

14 0,069 0,113 0,131 0,231

16 0,077 0,122 0,143 0,251

18 0,084 0,132 0,155 0,271

20 - 0,142 0,167 0,291

22 - 0,151 0,179 0,311

24 - 0,161 0,192 0,331

30 - - 0,228 0,390

Условный код 31566 31586

Материал Сталь 25

Термообработка HRc 36, ...46,5

Покрытие Цинкование или кадмирование
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ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ

Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

31567 31568

Размеры, мм

d
Номин. 3 3,5 4 5

min 2,90 3,38 3,88 4,88
max 3,00 3,50 4,00 5,00

p 1,0 1,25 1,5 1,5

L
min 6 8 8 10

max 18 24 30 30

Условный код 31567 31568

Материал Сталь 25

Термообработка HRc 36, ...46,5

Покрытие Цинкование или кадмирование

L, мм
d

3 3,5 4 5

6 0,030 - - -

8 0,038 0,050 0,065 -

10 0,045 0,060 0,077 0,133

12 0,053 0,070 0,089 0,154

14 0,060 0,079 0,101 0,175

16 0,067 0,089 0,114 0,197

18 0,075 0,098 0,126 0,218

20 - 0.108 0,138 0,239

22 - 0,118 0,150 0,260

24 - 0,127 0,162 0,281

30 - - 0,199 0,345
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ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ С ОСТРЫМ КОНЦОМ

Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

Размеры, мм

Примечание - Основные отличия от винтов по ГОСТ: - шаг резьбы

d
Номин. 3 3,5 4 5

min 3,00 3,50 4,00 5,00
max 3,10 3,65 4,15 5,20

p 1,06 1,41 1,59 2,12

L
min 6 8 8 10

max 20 30 35 40

L, мм
d

3 3,5 4 5
6 0,040 - - -
8 0,047 0,084 0,094 -

10 0,055 0,093 0,106 0,192
12 0,062 0,103 0,118 0,212
14 0,069 0,113 0,131 0,231
16 0,077 0,122 0,143 0,251
18 0,084 0,132 0,155 0,271
20 0,092 0,142 0,167 0,291
22 - 0,151 0,179 0,311
25 - 0,164 0,198 0,341
30 - 0,171 0,228 0,390
35 - - 0,259 0,440
40 - - - 0,490

Условный код 31581
Аналог ГОСТ 11650-80 (исполнение 2)

Материал Исполн.1 - сталь 15Г. Исполн.2 - сталь 25

Термообра-
ботка винтов

исполн.1
Цементация или нитроцементация: твер-
дость поверхностного слоя 450...750 HV

исполн.2 Закалка до твердости 36,5...46,5 HRc
Покрытие Цинкование
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ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ С ОСТРЫМ КОНЦОМ

Теоретическая масса 100 шт. винтов, кг

Размеры, мм

Примечание - Основные отличия от винтов по ГОСТ: - шаг резьбы

d
Номин. 3 3,5 4 5

min 3,00 3,50 4,00 5,00
max 3,10 3,65 4,15 5,20

p 1,06 1,41 1,59 2,12

L
min 6 8 8 10

max 20 25 35 40

L, мм
d

3 3,5 4 5
6 0,031 - - -
8 0,038 0,050 0,065 -

10 0,045 0,060 0,077 0,133
12 0,053 0,070 0,089 0,154
14 0,060 0,079 0,101 0,175
16 0,067 0,089 0,114 0,197
18 0,075 0,098 0,126 0,218
20 0,082 0,108 0,138 0,239
22 - 0,118 0,150 0,260
25 - 0,127 0,162 0,281
30 - - 0,199 0,345
35 - - 0,232 0,398
40 - - - 0,442

Условный код 31582
Аналог ГОСТ 11652-80 (исполнение 2)

Материал Исполн.1 - сталь 15Г. Исполн.2 - сталь 25

Термообра-
ботка винтов

исполн.1
Цементация или нитроцементация: твер-
дость поверхностного слоя 450...750 HV

исполн.2 Закалка до твердости 36,5...46,5 HRc
Покрытие Цинкование
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ ВЫСОКИЕ

Условный код 33017 33018 33019 33023

σв кгс/мм2 >43 90...110 85...105 -

Материал Сталь15
Стали

30ХГСА
или 16ХСН

Сталь
14Х17Н2

Латунь Л63

Покрытие
Цинкование

или кадмирование
Пассивирование

Резьба - 5Н6Н М5* М6 М8 М10 М12х1,5

H 4,5 5,5 7 8,5 10

S 8 10 12 14 17

Размеры, мм

* Гайки 33019 с резьбой М5 не изготавливаются

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

М5 М6 М8 М10 М12х1,5

33017
33018
33019

0,120 0,249 0,410 0,615 1,220

33023 0,132 0,269 0,451 0,676 1,360
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ НИЗКИЕ

Условный код 33025 33026 33027 33031

σв кгс/мм2 >43 90...110 85...105 -

Материал Сталь15
Стали

30ХГСА
или 16ХСН

Сталь
14Х17Н2

Латунь Л63

Покрытие
Цинкование

или кадмирование
Пассивирование

Резьба - 5Н6Н М5* М6 М8 М10 М12х1,5

H 3,5 4,5 5 6 7

S 8 10 12 14 17

Размеры, мм

* Гайки 33027 с резьбой М5 не изготавливаются

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

М5 М6 М8 М10 М12х1,5

33025
33026
33027

0,093 0,192 0,281 0,434 0,852

33031 0,102 0,211 0,310 0,477 0,973
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ ДЛЯ НЕРАСЧЕТНЫХ СОЕДИНЕНИЙ
И СТОПОРЕНИЯ

Условный код 33033 33034* 33035 33039

σв кгс/мм2 >43 90...110 -

Материал
Стали А11(холоднотяну-

тая) или 15

Стали
30ХГСА

или 16ХСН

Латуни
ЛС59-1
или Л63

Покрытие
Цинкование

или кадмирование
Пассивиро-

вание

Резьба - 5Н6Н** М5 М6 М8 М10 М12х1,5

H 2,5 3,5 4 4 5

S 8 10 12 14 17

Размеры, мм

*У гаек 33034 резьба левая
**У гаек 33034 для резьбы М5 поле допуска 7Н

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

М5 М6 М8 М10 М12х1,5

33033
33034
33035

0,067 0,150 0,270 0,340 0,610

33039 0,073 0,165 0,300 0,370 0,670
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ КОРОНЧАТЫЕ ВЫСОКИЕ

Условный код 33041 33042

σв кгс/мм2 >43 90...110

Материал Стали А11* или 15
Стали 30ХГСА

или 16ХСН

Покрытие
Цинкование

или кадмирование

Резьба - 5Н6Н** М6 М8 М10 М12х1,5

H 5,5 7 8,5 10

S 10 12 14 17

Размеры, мм

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

М6 М8 М10 М12х1,5

33041
33042

0,280 0,450 0,630 1,100

*Холоднотянутая
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ ПРОРЕЗНЫЕ НИЗКИЕ

Условный код 33047 33048 33049

σв кгс/мм2 >43 90...110 85...105

Материал Стали А11* или 15
Стали

30ХГСА
или 16ХСН

Сталь
14Х17Н2

Покрытие
Цинкование

или кадмирование
Пассивиро-

вание

Резьба - 5Н6Н М5** М6 М8 М10 М12х1,5

H 4,5 4,5 5 6 7

S 8 10 12 14 17

Размеры, мм

**Гайки 33049 с резьбой М5 не изготавливаются

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

М5 М6 М8 М10 М12х1,5

33047
33048
33049

0,160 0,190 0,270 0,420 0,750

*Холоднотянутая
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ КОРОНЧАТЫЕ УСИЛЕННЫЕ

Условный код 33108 33109

σв кгс/мм2 >43 90...110

Материал Стали А11* или 15 Стали 30ХГСА или 16ХСН

Покрытие
Цинкование

или кадмирование

Резьба - 5Н6Н М5 М6 М8 М10 М12х1,5

H 6 7 9 11 13

S 8 10 12 14 17

Размеры, мм

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

М5 М6 М8 М10 М12х1,5

33108
33109

0,180 0,210 0,400 0,650 1,210

*Холоднотянутая
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ САМОКОНТРЯЩИЕСЯ

Эскиз

Высокие Низкие

Условный код 33055 33059

σв кгс/мм2 90...110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 5Н6Н М3* М4* М5* М6 М8 М10

H
33055 3,8 5,0 5,5 7,0 9,0 11,0

33059 - - - 6,0 7,5 8,5

S 5,5 7 8 10 12 14

Размеры, мм

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

М3 М4 М5 М6 М8 М10

33055 0,045 0,071 0,107 0,210 0,350 0,569

33059 - - - 0,160 0,300 0,450

*Гайки 33059 с резьбой М3, М4 и М5 не изготовляются
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ГАЙКИ ШЕСТИГРАННЫЕ САМОКОНТРЯЩИЕСЯ

Эскиз

Высокие Низкие

Условный код 33058 33062

σв кгс/мм2 >100

Материал Сталь 10X11H23T3MP (ЭИ 696М)

Покрытие Пассивирование

Резьба - 5Н6Н М5* М6 М8 М10

H
33058 5,5 7,0 9,0 11,0

33062 - 6,0 7,5 8,5

S 8 10 12 14

Размеры, мм

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

*Гайки 33062 с резьбой М3, М4 и М5 не изготавливаются

Условный код
Резьба

М5 М6 М8 М10

33058 0,107 0,210 0,350 0,569

33062 - 0,160 0,300 0,450
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ГАЙКИ АНКЕРНЫЕ САМОКОНТРЯЩИЕСЯ
( с безрезьбовой камерой со стороны опорной подошвы )

Эскиз

Условный
код

33264 33260 33263 33267

σв кгс/мм2 90...110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 5Н6Н MR4 MR5 MR6

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

MR4 MR5 MR6

33260 0,163 0,178 0,255

33263 0,077 0,104 0,150

33264 0,118 0,142 0,200

33267 0,111 0,136 0,186
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ГАЙКИ АНКЕРНЫЕ САМОКОНТРЯЩИЕСЯ

Эскиз

Условный
код

33071 33074 33077 33078

σв кгс/мм2 90...110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 5Н6Н MR3 MR8

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

MR3 MR8

33071 0,068 0,540

33074 0,085 0,500

33077 0,059 0,368

33078 0,064 0,825
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ГАЙКИ САМОКОНТРЯЩИЕСЯ ПЛАВАЮЩИЕ

Эскиз

Для установки в профиль

Условный код 37108 37110 37113

σв кгс/мм2 90...110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 5Н6Н МR4 МR5 МR6* МR8*

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

МR4 МR5 МR6 МR8

37108 0,094 0,117 0,184 0,510

37110 0,104 0,130 - -

37113 0,075 0,093 0,148 0,340

*Гайки 37110 с резьбой MR6 и МR8 не изготавливаются
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ГАЙКИ САМОКОНТРЯЩИЕСЯ ПЛАВАЮЩИЕ

Эскиз

Для установки
в кронштейн

Для установки
в обойму

Условный код 37021 37116

σв кгс/мм2 90...110

Материал Сталь 16ХСН

Покрытие Цинкование или кадмирование

Резьба - 5Н6Н МR4 МR5 МR6 МR8*

Теоретическая масса 100 шт. гаек, кг

Условный код
Резьба

МR4 МR5 МR6 МR8

37021 0,059 0,099 0,146 -

37116 0,075 0,096 0,139 0,368

*Гайки 37021 с резьбой МR8 не изготавливаются
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ЗАКЛЕПКИ С ПЛОСКО-СКРУГЛЕННОЙ ГОЛОВКОЙ

Условный код Материал Покрытие

34073 Сталь 10
Цинкование

или кадмирование

34075 Сталь 12Х18Н9Т Пассивирование

34076

Алюминиевые
сплавы

В65

Анодное
оксидирование

34077 АМг5П

34078 Д18

34079 Д19П

34080 АМц

34081 Латунь Л63 Пассивирование

- Заклепки 34075 изготавливаются только диаметром 3 и более мм
- Заклепки 34081 изготавливаются только диаметром 2,6; 3; 3,5 и 4
мм
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Теоретическая масса* 1000 шт. заклепок из алюминиевого сплава, кг

*Для заклепок из алюминиевых сплавов В65, Д18 и Д19П.
Для заклепок из алюминиевых сплавов АМг5П и АМц, из сталей и
латуни массу следует определять умножением значения, указанного
в таблице, на коэффициенты 0,93 (АМг5П), 0,96 (АМц), 2,81 (сталь) и
3,00 (латунь)

L, мм
d

2,6 3 3,5 4 5 6
4 0,111 - - - - -
5 0,126 0,178 - - - -
6 0,141 0,198 0,287 0,399 - -
7 0,156 0,218 0,314 0,434 - -
8 0,170 0,238 0,341 0,469 0,806 -
9 0,185 0,257 0,368 0,504 0,861 -

10 0,200 0,277 0,395 0,540 0,916 1,425
11 0,215 0,297 0,422 0,575 0,971 1,504
12 0,230 0,317 0,449 0,610 1,026 1,583
13 0,245 0,336 0,476 0,645 1,081 1,662
14 0,260 0,356 0,503 0,680 1,136 1,742
15 0,274 0,376 0,530 0,715 1,191 1,821
16 0,289 0,396 0,557 0,751 1,246 1,900
17 0,304 0,416 0,584 0,786 1,301 1,979
18 0,319 0,435 0,611 0,821 1,356 2,058
19 0,334 0,453 0,638 0,856 1,411 2,138

20 0,349 0,475 0,664 0,891 1,466 2,217
22 - 0,514 0,718 0,962 1,576 2,375
24 - 0,554 0,772 1,032 1,686 2,533
26 - - 0,826 1,102 1,796 2,692
28 - - 0,880 1,173 1,906 2,850
30 - - - 1,243 2,016 3,008
32 - - - 1,314 2,126 3,167
34 - - - - 2,236 3,325
36 - - - - 2,346 3,483
38 - - - - 2,456 3,642
40 - - - - 2,566 3,800

82



ЗАКЛЕПКИ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90O

Условный код Материал Покрытие

34084 Сталь 10
Цинкование

или кадмирование

34086 Сталь 12Х18Н9Т Пассивирование

34087

Алюминиевые
сплавы

В65

Анодное
оксидирование

34088 АМг5П

34089 Д18

34090 Д19П

34091 АМц

34093 Латунь Л63 Пассивирование

- Заклепки 34086 изготавливаются только диаметром 3 и более мм
- Заклепки 34093 изготавливаются только диаметром 2,6; 3; 3,5 и 4
мм
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Теоретическая масса* 1000 шт. заклепок из алюминиевого сплава, кг

*Для заклепок из алюминиевых сплавов В65, Д18 и Д19П.
Для заклепок из алюминиевых сплавов АМг5П и АМц, из сталей и
латуни массу следует определять умножением значения, указанного
в таблице, на коэффициенты 0,93 (АМг5П), 0,96 (АМц), 2,81 (сталь) и
3,00 (латунь)

L, мм
d

2,6 3 3,5 4 5 6
5 0,094 0,125 - - - -
6 0,109 0,145 0,203 0,273 - -
7 0,124 0,165 0,230 0,309 - -
8 0,139 0,185 0,257 0,345 0,561 -
9 0,154 0,205 0,284 0,381 0,617 -

10 0,169 0,225 0,311 0,417 0,673 1,000
11 0,184 0,246 0,338 0,453 0,729 1,080
12 0,199 0,266 0,365 0,489 0,785 1,160
13 0,214 0,286 0,392 0,525 0,841 1,240
14 0,229 0,306 0,429 0,561 0,897 1,330
15 0,245 0,326 0,456 0,597 0,953 1,410
16 0,260 0,346 0,483 0,633 1,009 1,490
17 0,275 0,366 0,510 0,669 1,065 1,570
18 0,290 0,386 0,537 0,705 1,121 1,650
19 0,305 0,407 0,564 0,741 1,177 1,730
20 0,320 0,427 0,591 0,777 1,232 1,810
22 - 0,467 0,645 0,848 1,344 1,970
24 - 0,507 0,699 0,919 1,456 2,130
26 - - 0,753 0,990 1,568 2,290
28 - - 0,807 1,061 1,680 2,450
30 - - - 1,132 1,792 2,610
32 - - - 1,203 1,904 2,770
34 - - - - 2,015 2,940
36 - - - - 2,128 3,100
38 - - - - 2,240 3,260
40 - - - - 2,352 3,420
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Условный код Материал Покрытие

34096 Сталь 10
Цинкование

или кадмирование

34097 Сталь 12Х18Н9Т Пассивирование

34098

Алюминиевые
сплавы

В65

Анодное
оксидирование

34099 АМг5П

34100 Д18

34101 Д19П

- Заклепки 34096 изготавливаются только диаметром 5 и 6 мм
- Заклепки 34097 изготавливаются только диаметром 3 и более мм

ЗАКЛЕПКИ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L120O
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Теоретическая масса* 1000 шт. заклепок из алюминиевого сплава, кг

*Для заклепок из алюминиевых сплавов В65, Д18 и Д19П.
Для заклепок из алюминиевых сплавов АМг5П и сталей массу
определять умножением значения, указанного в таблице, на
коэффициенты 0,93 (АМг5П), 2,81 (сталь)

L,мм
d

2,6 3 3,5 4 5 6
5 0,098 0,133 - - - -
6 0,113 0,153 0,208 0,275 - -
7 0,128 0,173 0,236 0,311 - -
8 0,143 0,193 0,264 0,347 0,548 -
9 0,158 0,213 0,291 0,382 0,604 -

10 0,173 0,233 0,318 0,418 0,660 0,990
11 0,188 0,254 0,346 0,454 0,716 1,070
12 0,203 0,274 0,373 0,490 0,772 1,160
13 0,218 0,294 0,400 0,526 0,828 1,240
14 0,234 0,314 0,428 0,561 0,884 1,3 20
15 0,249 0,334 0,456 0,597 0,940 1,400
16 0,264 0,354 0,484 0,633 0,996 1,480
17 0,279 0,374 0,512 0,669 1,052 1,560
18 0,294 0,394 0,539 0,705 1,108 1,640
19 0,309 0,415 0,566 0,740 1,164 1,720
20 0,324 0,435 0,593 0,776 1,220 1,800
22 - 0,475 0,648 0,848 1,331 1,960
24 - 0,515 0,703 0,920 1,443 2,120
26 - - 0,757 0,991 1,555 2,280
28 - - 0,812 1,063 1,667 2,440
30 - - - 1,135 1,779 2,610
32 - - - 1,206 1,890 2,770
34 - - - - 2,002 2,930
36 - - - - 2,114 3,090
38 - - - - 2,226 3,250
40 - - - - 2,338 3,410
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Условный код Материал Покрытие

11781

Алюминиевые
сплавы

В65

Анодное
оксидирование

34127 АМг5П

34128 Д18

34129 АМц

ЗАКЛЕПКИ С УМЕНЬШЕННОЙ ПЛОСКО-ВЫПУКЛОЙ ГОЛОВКОЙ

Теоретическая масса* 1000 шт. заклепок , кг

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6 0,165 - - - -
7 0,185 0,247 - - -
8 0,205 0,274 0,366 - -
9 0,224 0,300 0,407 0,664 -

10 0,242 0,328 0,436 0,719 -
11 0,264 0,354 0,472 0,774 1,165
12 0,284 0,381 0,506 0,829 1,244
13 - 0,408 0,542 0,884 1,327
14 - 0,435 0,577 0,939 1,403
15 - - 0,612 0,994 1,483
16 - - - 1,049 1,563
17 - - - 1,104 1,643
18 - - - 1,159 1,720
19 - - - 1,214 1,800
20 - - - 1,269 1,880
22 - - - - 2,037
24 - - - - 2,196

*Для заклепок из алюминиевых сплавов В65, Д18 .
Для заклепок из алюминиевых сплавов АМг5П и АМц массу следует
определять умножением значения, указанного в таблице, на
коэффициенты 0,93 (АМг5П) и 0,96 (АМц)
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Условный код Материал Покрытие

34040 Алюминиевый сплав В65
Анодное

оксидирование

34048 Сталь 10
Цинкование или кад-

мирование
34050 Алюминиевые

сплавы

Д18 Анодное
оксидирование34051 АМг5П

ЗАКЛЕПКИ С ПЛОСКО-СКРУГЛЕННОЙ ГОЛОВКОЙ
С КОМПЕНСАТОРОМ

Теоретическая масса* 1000 шт. заклепок , кг

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6 0,190 0,274 - - -
7 0,210 0,301 0,416 - -
8 0,230 0,328 0,451 - -
9 0,250 0,355 0,486 0,812 -

10 0,270 0,382 0,521 0,867 -
11 0290 0,409 0,556 0,922 1,427
12 0,310 0,436 0,592 0,977 1,506
13 - 0,463 0,627 1,032 1,586
14 - 0,490 0,662 1,087 1,664
15 - - 0,697 1,118 1,743
16 - - 0,732 1,197 1,822
17 - - - 1,252 1,901
18 - - - 1,307 1,981
19 - - - 1,362 2,060
20 - - - 1,418 2,139
22 - - - - 2,299
24 - - - - 2,458

*Для заклепок из алюминиевых сплавов В65 и Д18 .
Для заклепок из стали и алюминиевых сплавов АМг5П массу
следует определять умножением значения, указанного в таблице, на
коэффициенты 2,81 (сталь) и 0,93 (АМг5П)
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ЗАКЛЕПКИ С УМЕНЬШЕННОЙ ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

C ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ КОМПЕНСАТОРОМ

Условный код 34056

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

d 3,0 3,5 4,0 5,0

D+0.05 4,3 5,0 5,7 7,1
H 0,90 1,00 1,15 1,40

L, мм
min 6 7 8 9
max 12 14 15 20

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

L, мм
d

3,0 3,5 4,0 5,0

6 0,132 - - -

7 0,152 0,208 - -

8 0,172 0,235 0,311

9 0,191 0,262 0,347 0,550

10 0,211 0,289 0,382 0,605

11 0,231 0,316 0,417 0,660

12 0,251 0,343 0,452 0,715

13 - 0,369 0,487 0,770

14 - 0,396 0,522 0,825

15 - - 0,558 0,880

16 - - - 0,934

17 - - - 0,989

18 - - - 1,044

19 - - - 1,099

20 - - - 1,154
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ЗАКЛЕПКИ С УМЕНЬШЕННОЙ ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

C КОМПЕНСАТОРОМ ДЛЯ ТОНКИХ ОБШИВОК

Условный код 34116

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

d 2,6 3,0 3,5 4,0

L, мм
min 3 3,5 4 4
max 5 5,5 6 6,5

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

L, мм
d

2,6 3,0 3,5 4,0

3,0 0,048 - - -

3,5 0,055 0,076 - -

4,0 0,063 0,085 0,112 0,153

4,5 0,070 0,095 0,126 0,171

5,0 0,078 0,105 0,139 0,189

5,5 - 0,115 0,153 0,206

6,0 - - 0,166 0,224

6,5 - - - 0,241
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Условный код 34047

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

d 3 3,5 4 5

L, мм
min 5 6 7 9
max 16 19 22 26

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С УМЕНЬШЕННОЙ ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

C КОМПЕНСАТОРОМ

L, мм
d

3 3,5 4 5
5 0,112 - - -
6 0.132 0.184 - -
7 0,152 0.211 0,288 -
8 0,172 0,238 0,324 -
9 0,192 0,265 0,360 0,569

10 0,212 0,292 0,396 0,625
11 0,232 0,319 0,432 0,681
12 0,252 0,346 0,468 0,737
13 0,272 0,373 0,504 0,793
14 0,292 0,400 0,540 0,849
15 0,312 0,427 0,576 0,905
16 0,332 0,454 0,612 0,961
17 - 0,481 0,648 1,017
18 - 0,508 0,684 1,073
19 - 0,535 0,720 1,129
20 - - 0,756 1,185
22 - - 0,828 1,297
24 - - 1,409
26 - - 1,521
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Условный код 34052

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6 6 7 10 11
max 12 14 15 22 24

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

C КОРОНЧАТЫМ КОМПЕНСАТОРОМ

L, мм
d

3 3.5 4 5 6
6 0,150 0,212 - - -
7 0,170 0,239 0,324 - -
8 0,190 0,266 0,360 - -
9 0,209 0,293 0,395 - -

10 0,229 0,320 0,430 0,717 -
11 0,249 0,347 0,465 0,772 1,114
12 0,269 0,374 0,500 0,827 1,193
13 - 0,401 0,536 0,882 1,272
14 - 0,428 0,571 0,937 1,351
15 - - 0,606 0,992 1,431
16 - - - 1,047 1,510
17 - - - 1,102 1,589
18 - - - 1,157 1,668
19 - - - 1,212 1,747
20 - - - 1,267 1,826
22 - - - 1,377 1,985
24 - - - - 2,143
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Условный код 34043

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

d 3,5 4 5 6

L, мм
min 8 8 9 10
max 14 18 22 26

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ

L, мм
d

3.5 4 5 6
8 0,339 0,459 - -
9 0,366 0,494 0,845 -

10 0,393 0,529 0,900 1,389
11 0,420 0,565 0,955 1,468
12 0,447 0,600 1,010 1,547
13 0,474 0,635 1,066 1,626
14 0,501 0,671 1,121 1,705
15 - 0,706 1,176 1,784
16 - 0,741 1,231 1,863
17 - 0,776 1,287 1,942
18 - 0,811 1,342 2,021
19 - - 1,397 2,100
20 - - 1,452 2,179
22 - - 1,562 2,337
24 - - - 2,495
26 - - - 2,654
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Условный код 34054

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С ПЛОСКО-СКРУГЛЕННОЙ ГОЛОВКОЙ
ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6,5 6,5 8 9,5 11
max 12,5 14 15,5 20 24,5

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6,5 0,206 0,298 - - -
8 0,236 0,338 0,464 - -

9,5 0,265 0,378 0,516 0,878 -
11 0,295 0,419 0,569 0,961 1,482

12,5 0,325 0,459 0,622 1,043 1,601
14 - 0,500 0,675 1,126 1,720

15,5 - - 0,727 1,208 1,838
17 - - - 1,291 1,957

18,5 - - - 1,373 2,076
20 - - - 1,456 2,195

21,5 - - - - 2,314
23 - - - - 2,432

24,5 - - - - 2,551
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Условный код 34045

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С ПЛОСКО-СКРУГЛЕННОЙ ГОЛОВКОЙ
С КОМПЕНСАТОРОМ ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6,5 6,5 8 9,5 11
max 12,5 14 15,5 20 24,5

L, мм
d

3 3.5 4 5 6
6,5 0,199 0,283 - - -
8 0,227 0,324 0,444 - -

9,5 0,258 0,365 0,497 0,828 -
11 0,289 0,405 0,549 0,911 1,399

12,5 0,319 0,445 0,602 0,994 1,519
14 - 0,486 0,655 1,076 1,639

15,5 - - 0,708 1,158 1,759
17 - - - 1,241 1,879

18,5 - - - 1,323 1,999
20 - - - 1,406 2,119

21,5 - - - - 2,239
23 - - - - 2,359

24,5 - - - - 2,479
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Условный код 34036

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С УМЕНЬШЕННОЙ ПЛОСКО-ВЫПУКЛОЙ ГОЛОВКОЙ
ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6,5 6,5 8 9,5 11
max 12,5 14 15,5 20 24,5

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6,5 0,173 0,230 - - -
8 0,203 0,270 0,359 - -

9,5 0,231 0,310 0,412 0,681 -
11 0,262 0,350 0,465 0,763 1,140

12,5 0,292 0,389 0,482 0,846 1,260
14 - 0,431 0,570 0,928 1,380

15,5 - - 0,623 1,011 1,500
17 - - - 1,093 1,620

18,5 - - - 1,176 1,660
20 - - - 1,258 1,860

21,5 - - - - 1,980
23 - - - - 2,090

24,5 - - - - 2,210
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Условный код 34037

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6,5 6,5 8 9,5 11
max 12,5 14 15,5 20 24,5

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6,5 0,153 0,213 - - -
8 0,183 0,253 0,338 - -

9,5 0,213 0,294 0,392 0,634 -
11 0,244 0,334 0,446 0,718 1,060

12,5 0,274 0,375 0,500 0,802 1,180
14 - 0,425 0,554 0,886 1,310

15,5 - - 0,608 0,970 1,430
17 - - - 1,054 1,550

18,5 - - - 1,138 1,670
20 - - - 1,221 1,790

21,5 - - - - 1,910
23 - - - - 2,030

24,5 - - - - 2,150
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Условный код 34038

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L120o

ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6,5 6,5 8 9,5 11
max 12,5 14 15,5 20 24,5

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6,5 0,161 0,218 - - -
8 0,191 0,260 0,340 - -

9,5 0,221 0,301 0,393 0,621 -
11 0,252 0,342 0,447 0,705 1,050

12,5 0,282 0,383 0,501 0,789 1,180
14 - 0,424 0,554 0,873 1,300

15,5 - - 0,608 0,957 1,420
17 - - - 1,041 1,540

18,5 - - - 1,125 1,660
20 - - - 1,199 1,780

21,5 - - - - 1,900
23 - - - - 2,020

24,5 - - - - 2,140
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Условный код 34039

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

С КОМПЕНСАТОРОМ ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6,5 8 8 9,5 11
max 12,5 14 15,5 20 24,5

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6,5 0,158 - - - -
8 0,188 0,261 0,351 - -

9,5 0,218 0,302 0,405 0,657 -
11 0,248 0,342 0,459 0,741 1,102

12,5 0,278 0,383 0,513 0,825 1,222
14 - 0,423 0,567 0,909 1,352

15,5 - - 0,621 0,993 1,472
17 - - - 1,077 1,592

18,5 - - - 1,161 1,712
20 - - - 1,245 1,832

21,5 - - - - 1,952
23 - - - - 2,072

24,5 - - - - 2,192
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Условный код 34046

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С УМЕНЬШЕННОЙ ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o

С КОМПЕСАТОРОМ ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5

L, мм
min 6,5 8 8 9,5
max 12,5 14 15,5 20

L, мм
d

3 3,5 4 5
6,5 0,140 - - -
8 0,170 0,193 0,317 -

9,5 0,200 0,234 0,371 0,586
11 0,230 0,274 0,425 0,670

12,5 0,260 0,315 0,479 0,754
14 - 0,355 0,533 0,838

15,5 - - 0,587 0,922
17 - - - 1,006

18,5 - - - 1,090
20 - - - 1,174
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Условный код 34053

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

ЗАКЛЕПКИ С ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ L90o С КОРОНЧАТЫМ
КОМПЕНСАТОРОМ ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

d 3 3,5 4 5 6

L, мм
min 6,5 6,5 8 9,5 11
max 12,5 14 15,5 20 24,5

L, мм
d

3 3,5 4 5 6
6,5 0,158 0,222 - - -
8 0,188 0,263 0,354 - -

9,5 0,217 0,303 0,407 0,657 -
11 0,247 0,344 0,460 0,740 1,092

12,5 0,277 0,384 0,512 0,822 1,211
14 - 0,425 0,565 0,905 1,330

15,5 - - 0,618 0,987 1,448
17 - - - 1,070 1,567

18,5 - - - 1,152 1,686
20 - - - 1,235 1,805

21,5 - - - - 1,923
23 - - - - 2,042

24,5 - - - - 2,161
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ЗАКЛЕПКИ СТЕРЖНЕВЫЕ ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

Условный код 34012

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

d 4 5 6 7

L, мм
min 11 14 18,5 21,5
max 23 29 33,5 41

L, мм
d

4 5 6 7
11 0,387 - - -

12,5 0,440 - - -
14 0,493 0,769 - -

15,5 0,546 0,851 - -
17 0,598 0,933 - -

18,5 0,652 1,015 1,466 -
20 0,704 1,098 1,584 -

21,5 0,758 1,179 1,702 2,322
23 0,811 1,263 1,822 2,484

24,5 - 1,344 1,968 2,646
26 - 1,427 2,059 2,808

27,5 - 1,508 2,174 2,970
29 - 1,583 2,292 3,132

30,5 - - 2,390 3,294
32 - - 2,534 3,456

33,5 - - 2,647 3,510
35 - - - 3,672

36,5 - - - 3,834
38 - - - 3,996

39,5 - - - 4,158
41 - - - 4,320
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ЗАКЛЕПКИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ КЛЕПКИ

Условный код 34044

Материал Алюминиевый сплав В65

Покрытие Анодное оксидирование

Размеры, мм

Теоретическая масса 1000 шт. заклепок , кг

d 3,5 4 5

L, мм
min 8 8 9,5
max 12,5 18,5 21,5

L, мм
d

3,5 4 5
8 0,335 0,452 -

9,5 0,376 0,505 0,864
11 0,416 0,558 0,946

12,5 0,456 0,611 1,028
14 - 0,664 1,110

15,5 - 0,717 1,199
17 - - 1,276

18,5 - - 1,358
20 - - 1,441

21,5 - - 1,524
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ШАЙБЫ ПРУЖИННЫЕ

Условный код 11532
Аналог ГОСТ 6402-70, тип Н (нормальные шайбы)*

Материал Сталь 65Г
Покрытие Химическое фосфатное оксидирование

Размеры, мм
Диаметр

шайбы
2 2,5 3 4 5 6 8

d 2,1 2,6 3,1 4,1 5,1 6,1 8,1

S=b 0,6 0,6 1,0* 1,2 1,4 1,6 2,0

Продолжение
Диаметр

шайбы
10 12 14 16 18 20

d 10,1 12,1 14,2 16,3 18,3 20,5

S=b 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0

Диаметр
шайбы

10 12 14 16 18 20

масса 2,010 3,450 5,355 8,022 11,400 15,750

Диаметр
шайбы

2 2,5 3 4 5 6 8

масса 0,024 0,028 0,101 0,189 0,315 0,487 1,034

Продолжение

Теоретическая масса 1000 шт. шайб, кг

Примечание - *Шайбы диаметром 3 мм относятся к тяжелым шай-
бам (тип Т).
Основные отличия от шайб по ГОСТ:
- более высокий уровень эксплуатационной надежности, достигае-
мый за счет ужесточения требований к пружинящим свойствам и
увеличения объема контроля
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ПЛОМБЫ ТРУБЧАТЫЕ
( вариант )

Условный код 10067
Материал Алюминиевый сплав АМцМ
Покрытие Химическое оксидирование

Теоретическая масса 1000 шт. пломб, кг

Пломба 6х4,5-10 0,340
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